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PUNTOO [PUNTO CERO| DISTANCIA A CODIGO O
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REFERENCIA ARIO SUPLEMENTARIO INFORME
Se observa la presencia de oxido entre la cupla y
1 N3 VT Exterior i E. (Corrosion Corrosion por NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. Evaluar y tomar accion | INF No INSP-v-09-001 | & ccesorio roscado, la corrosion no se pudo
Localizada) hendiduras cuantificar debido a que no se desmontaron las
conexiones
Se observa la presencia de oxido entre la cuplay
2 N2 VT Exterior n P.E. (Corrosion Corrosion por NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. Evaluar y tomar accién | INF No INSP--09-0p1 | & @ccesorio roscado, la corrosion no se pudo
Localizada) hendiduras cuantificar debido a que no se desmontaron las
conexiones
Se observa la presencia de oxido entre la cupla y
3 N1 VT Exterior n E. (Corrosion Corrosion por NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. Evaluar y tomar accion | INF No INSP-v-09-0o1 | & @0cesorio roscado, la corrosion no se pudo
Localizada) hendiduras cuantificar debido a que no se desmontaron las
conexiones
Recubrimiento en mal estado, la progresion del
4 M1 VT Exterior n Recubrimiento No definido NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. 100 Remplazar INF No INSP-V-09-0pz | 4210 no puede ser cuantificada en su totalidad
Dafado por las limitantes de la preparacion superficial
proporcionada en el momento de la inspeccién
Esparragos y "
5 M1 VT Exterior 12 Tuercas con material | DEfeCt0 de construccion NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. % Remplazar INF No INSP-v-09-00 | L85 {Uercas y esparragos no tienen el material
Brida Ciega ylo Montaje
no identificado
€. (Corrosién Corrosion por Se observa un proceso electrolquimico entre las
6 M1 VT Exterior 14 . vlon p N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. 90 Evaluar y tomar accion | INF No INSP-V-09-001 [ bridas de la Entrada de hombre y Pernos y
Generalizada) hendiduras
tuercas
Recubrimiento en mal estado, la progresion del
7 P02 VT Exterior 2 Recubrimiento No definido NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. 100 Remplazar INF No INSP-V-0.0p1 | 4810 N0 puede ser cuantificada en su totalidad
Dafiado por las limitantes de lapreparacion superficial
proporcionada en el momento de la inspeccion
8 N8 VT Exterior [i¥ Recubrimiento No definido NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. 100 Defecto INF No INSP--09-o0 | Recubrimiento anticorrosivo en mal estado. No
Dafiado se verifico los hilos de sello de la Conexion
Se verifico que en la conexion se encuentra un
9 N8 VT Exterior n Dispositivo de Alivio No definido NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. 100 Defecto INF No INSP-v-09-001 | diSPOsitivo tipo placa de orifico sin ninguna
no identificado proteccion, el cual acumula agua y muestra
sefiales de ion interna dentro del niple
10 N7 VT Exterior i Recubrimiento No definido NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. 100 Defecto INF No INSP-v-09-g0z | Recubrimiento anticorrosivo en mal estado. No
Dafiado se verifico los hilos de sello de la Conexion
11 N7 VT Exterior n P.E. (Socavadura) Defec"y’/geMco‘:"::;”“"’" N7-3-01 Lado cupla NA. 25 [ NA. 25 5 15 100 Defecto INF No INSP-V-09-001 | Defecto de construccion y montaje
12 N2 VT Exterior i Recubrimiento No definido NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. 100 Defecto INF No INSP-v-09-00z | Recubrimiento anticorrosivo en mal estado. No
Dafiado se verifico los hilos de sello de la Conexion
Se verifico que en la conexion se encuentra un
13 N7 VT Exterior [i% Dispositivo de Alivio No definido NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. 100 Defecto INF No INSP-v-09-0p1 | AISPOSIIvO tipo placa de orfico sin ninguna
no identificado proteccion, el cual acumula agua y muestra
sefiales de corrrosién interna dentro del niple
Se observaron las siguientes condiciones:
Sistema contra Soporteria - Cafieria no soportada con seguro
14 VT Exterior 1 P Disefio inadecuado N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. Remplazar INF No INSP-V-09-001 | - Espesor inadecuado de soportes
incendio inadecuada =
- Se debe verificar el disefio de los rociadores y
su estado
Se observaron las siguientes condiciones:
15 Plataforma VT Exterior n Plataforma no Disefio inadecuado NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. 100 Defecto INF No INSP -La se tra asentada sobre el
soportada recipiente
- La soporteria esta fijada a una conexion
16 N4 VT Exterior [i% Recubrimiento No definido NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. 100 Defecto INF No INSP-v-09-00z | Recubrimiento anticorrosivo en mal estado. No
Dafiado se verifico los hilos de sello de la Conexién
Fuga en asiento de
17 N4 VT Exterior 12 Vélvula No definido N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. 100 Defecto INF No INSP-V-09-001 | Se observa que la valvula presenta fugas de gas
Se observa la presencia de oxido entre la cupla y
18 N4 VT Exterior 13 P.E. (Corrosin Corrosion por NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. Evaluar y tomar accién | INF No INSP--09-0o1 | & @0cesorio roscado, la corrosion no se pudo
Localizada) hendiduras cuantificar debido a que no se desmontaron las
conexiones
19 NS VT Exterior [i¥ Recubrimiento No definido NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. 100 Defecto INF No INSP 1 en mal estado. No
Dafiado se verifico los hilos de sello de la Conexion
Se observa la presencia de oxido entre la cuplay
E. (Corrosion Corrosin por el accesorio roscado, la corrosién se ve
20 NS vT Exterior 13 . P N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. Evaluar y tomar accién | INF No INSP-V-09-001 fincrementada por el par galvanico que genera
Localizada) hendiduras i
con el Instrumento de medicion de volumen
porcentual
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Recubrimiento en mal estado, la progresion del
21 P01 VT Exterior n Recubrimiento No definido NA. NA. NA. NA. NA. N. NA. NA. NA. 100 Remplazar INF No INSP-V-09-001 |40 no puede ser cuantificada en su totalidad
Dafiado por las limitantes de la_ preparacion superficial
proporcionada en el momento de la inspeccion
22 p-01 VT Exterior 12 PE. (Corrosion | cién Atmosférica NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. 05 20 Defecto INF No INSP-v-0g-opt [ S€ verifico corrosion en forma de pitiing con una
Localizada) perdida de hasta -0.5 mm
23 NG VT Exterior [i3 Recubrimiento No definido N.A. N.A. NA. NA. N.A. NA. NA. NA. NA. 100 Defecto INF No INSP 2[R en mal estado. No
Dafiado se verifico los hilos de sello de la Conexion
Se observa la presencia de oxido entre la cupla y
24 N6 VT Exterior 12 E. (Corrosion Corrosion por NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. Evaluar y tomar accin | INF No INSP-v-09-opy | & ccesorio roscado, la corrosion se ve
Localizada) hendiduras incrementada por el par galvanico que genera
conel de medicion de
25 Placa VT Exterior 1 Soportey placa | Defecto de construccion N.A. N.A. NA. NA. N.A. NA. NA. NA. NA. NA. Defecto INF No INSP-V-09-001 | Se observa dafios en placa y soporte
dafiado ylo Montaje
26 PT-01 VT Exterior n P.E. (Socavadura) DEfEC‘;’/geMCO‘:":;;”“"’" NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. 100 Defecto INF No INSP-V-09-001 | Se observa perdida de espesor por socavaduras
27 PT-01 VT Exterior 2 Estructura doblada | D€fecto de construccion NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. 100 Evaluar y tomar accion | INF No INSP-V-09-001 | Se observa la estructura de la oreja doblada
Oreja de Izaje ylo Montaje
28 pr-o1 vT Exterior 13 Soldadura Defecto de construccion |, yerno 0 NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. Bvaluiar y tomar | ¢y, ysp-v-0g.0z [ S€ Observan soldadura intermente del lado
intermitente ylo Montaje accion interno
Se observa que la estructura metalica no esta
29 PT-01 VT Exterior m Plancha de la Base | Defecto de construccion NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. 8 NA. Evaluar y'mmar INF No INSP-V-08-001 siendo soportada pqr la base de !'\ormlgon.
levantada ylo Montaje accion generando una flexién y corrrosion por
hendiduras en la plancha base
20 PT-01 v Exterior 5 Cartela Exterior | Defecto de construccion| |\ >200 Lado 2700 |Placa  Base ladol w0 NA. 240 200 0 s NA. Evaluar y tomar | o0 1\ sp.y.g0.0p | S€ OSErVa que la estructura metalica esta
Doblada ylo Montaje interno accion deformada
31 PT-01 VT Exterior 17 P.E. (Corrosion Corrosion por NA. Lado 90° NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. Evaluar y tomar accion | INF No INSP-v-09-001 | S€ OPServa que el perno sufre corrosion severa
Localizada) hendiduras debida a un proceso de corrosion electroquimico
32 PT-01 VT Exterior 16 Recubrimiento No definido N.A. Lado 270° NA. NA. N.A. NA. NA. NA. NA. 70 Defecto INF No INSP-V-0g.001 | S OPServa gue el pemo sufre corrosion severa
Dafado debida a un proceso de corrosion electroguimico
PT-01 Evaluar y tomar Se observa grietas en la superficie del concreto
33 VT Exterior n Grietas superficiales | Dafios Mecanicos NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. 100 Y INF No INSP-V-09-001 | lo que puede indicar que existir un proceso de
(Base de Concreto) accion -
corrosion de la estructura metalica interior
34 PT-01 VT Exterior 12 Desprendimientode | 1, 4¢ Mecanicos NA. NA. NA. NA. NA. NA. N.A. NA. NA. NA. Evaluary tomar | e o insp. Se observa desp de concreto
(Base de Concreto) concreto accion localizado
La estructura metalica de la base de concreto se
35 PT-01 VT Exterior 13 Estructura metalica | Defecto de construccion NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. 100 Evaluar y tomar accion | INF No INSP-v-09-001 | EnCUentra expuestalo que permite el ingreso de
(Base de Concreto) de Base expuesta ylo Montaje aguay humedad que produce productos de
corrosion que dafian la alcalinidad del concreto
6 Se observa que se ha rellenado con mortero los
36 PT-01 VT Exterior 14 Relleno de Base de | Defecto de construccién N.A. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. Evaluar y tomar accion | INF No INSP-V-09-001 | espacios no alineados entre la base metalica y la
(Base de Concreto) concreto con mortero; ylo Montaje
base de concreto
PT-02 Sin tuerca de Se observa que el sistema puesta a tierra se
37 |(Sistema de puestaa VT Exterior n uiecion Dafios Mecanicos NA. NA. NA. NA. NA. N. NA. NA. NA. NA. Evaluar y tomar accién | INF No INSP-V-09-001 | encuentra suelto por lo cual no proporciona un
tierra) g buen contacto para cumplir su funcion
38 PT-02 VT Exterior n Estructura doblada | D6fecto de construccion | 5 g0 NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. 100 Evaluar y tomar accién | INF No INSP-v-09-0o1 | S€ 0bserva la estructura de la oreja doblada y la
ylo Montaje soldadura con defectos de socavado
39 PT-02 VT Exterior 2 Soldadura Defecto de construccion Lado Interno 90° NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. 20 Evaluar xtomar INE No INSP-V-09-001 Se observan soldadura intermente del lado
intermitente ylo Montaje accion interno
40 PT-02 VT Exterior 13 esparrago sin tuerca Corrosién por Lado 90° N.A. NA. NA. N.A. NA. NA. NA. NA. NA. Evaluar y tomar accién | INF No INSP-v-09-o01 | S€ OPSENVa que el perno sufre corrosion severa
hendiduras debida a un proceso de corrosion electroguimico
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Se observa que la estructura metalica no esta
a1 PT-02 VT Exterior 14 Plancha de a Base | Defecto de construccion NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. 3 NA. Evaluar y tomar accién | INF No INSP--09.0o | S1ENd0 soportada por fa base de hormigon,
levantada ylo Montaje generando una flexién y corrrosién por
hendiduras en la plancha base
22 PT-02 VT Exterior 13 E. (Corrosion Corrosion por Lado 90° NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. Evaluar y tomar accion | INF No INSP-v-09-0p1 | S€ ObServa que el perno sufre corrosion severa
Localizada) hendiduras debida a un proceso de corrosion electroquimico
Se observa grietas en la superficie del concreto
PT-02 N - Evaluar y tomar e o
43 vT Exterior 11 Grietas superficiales Dafos Mecanicos N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. 100 i INF No INSP-V-09-001 | lo que puede indicar que existir un proceso de
(Base de Concreto) accion o N
corrosion de la estructura metalica interior
44 PT-02 VT Exterior 12 Desprendimiento de | 1, 4 ¢ pecanicos NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. Bvaluary tomar | g insp Se observa desp de concreto
(Base de Concreto) concreto accion localizado
La estructura metalica de la base de concreto se
45 PT-02 VT Exterior 13 Estructura metalica, | Defecto de construccion NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. 100 Evaluar y tomar accién | INF No INSP-v-09-0p1 | €CUentra expuestallo que permite el ingreso de
(Base de Concreto) de Base expuesta ylo Montaje agua y humedad que produce productos de
corrosion que dafian la alcalinidad del concreto
- Se observa que se ha rellenado con mortero los
46 pT-02 VT Exterior 14 Relleno de Base de | Defecto de construccion NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. Evaluar y tomar accién | INF No INSP-V-09-001 | espacios no alineados entre la base metalica y la
(Base de Concreto) concreto con mortero ylo Montaje
base de concreto
Recubrimiento anticorrosivo en mal estado, con
Recubrimiento presencia de corrosion bajo depositos que no
47 P-08 VT Exterior i1 Daﬁ'ad'o No definido NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. N.A. 100 Defecto INF No INSP. 1| puede ser ificada por la preparacio
superficial presentada para la presente
Se observa un proceso de corrosion
P.E. (Corrosién electrolquimico con productos de corrosion y
48 P-08 VT Exterior 14 Ge‘neral\zada) Corrosion Atmosférica N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. 0,25 20 Evaluar y tomar accion | INF No INSP-V-09-001 [ pintura con falta de adherencia que propician el
aumento de velocidad de corrosién bajo
depositos
Recubrimiento anticorrosivo en mal estado, con
Recubrimiento presencia de corrosion bajo depositos que no
49 P-07 VT Exterior i1 Daiado No definido N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. 100 Defecto INF No INSP-V-09-001 | puede ser cuantificada por la preparacion
superficial presentada para la presente
Se observa un proceso de corrosion
P.E. (Corrosién electrolquimico con productos de corrosion y
50 P-07 VT Exterior i2 Ge‘neral\zada) Corrosion Atmosférica N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. 025 20 Evaluar y tomar accion | INF No INSP-V-09-001 [ pintura con falta de adherencia que propician el
aumento de velocidad de corrosién bajo
depositos
Se observa Perdida de espesor por arranque de
51 P-07 VT Exterior i3 P-E. (Arranque de | Defecto de construccion NA. NA. NA. NA. NA. NA. 80 35 08 50 Evaluar y tomar accion | INF No INSP-v-09-oo1 | Material presumiblemente de construccion, de
Material) ylo Montaje igual forma se observa una deformacién hacia el
interior del recipiente que debera ser verificada
Se observa un proceso de corrosion
PE. (Carrasién electrolquimico con productos de corrosion y
52 P-12 VT Exterior 1L Generalizada) Corrosion Atmosférica N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. 025 10 Evaluar y tomar accion | INF No INSP-V-09-001 [ pintura con falta de adherencia que propician el
aumento de velocidad de corrosién bajo
depositos
Recubrimiento
53 P-12 VT Exterior 12 Daiado No definido N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. 100 Defecto INF No INSP-V-09-001 [ Recubrimiento anticorrosivo en mal estado
Recubrimiento anticorrosivo en mal estado, con
Recubrimiento presencia de corrosién bajo depositos que no
54 P-09 VT Exterior i1 Dafiado No definido N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. 100 Defecto INF No INSP- 1| puede ser por la prep: 1
superficial presentada para la presente
Se observa un proceso de corrosion
E. (Corrosion electrolquimico con productos de corrosion y
55 P-09 VT Exterior i2 . Corrosion Atmosférica N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. -0,25 10 Evaluar y tomar accion | INF No INSP-V-09-001 | pintura con falta de adherencia que propician el
Generalizada)
aumento de velocidad de corrosion bajo
depositos
Se observa un proceso de corrosién
P.E. (Corrosién electrolquimico con productos de corrosion y
56 P-11 VT Exterior 2 Generalizada) Corrosion Atmosférica N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. -0,25 30 Evaluar y tomar accion | INF No INSP-V-09-001 | pintura con falta de adherencia que propician el
aumento de velocidad de corrosion bajo
depositos
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Recubrimiento anticorrosivo en mal estado, con
Recubrimiento presencia de corrosion bajo depositos que no
57 P-11 vT Exterior i1 Dafiado No definido N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. 100 Defecto INF No INSP- 1| puede ser ifi por la prep: on
superficial presentada para la presente
Recubrimiento anticorrosivo en mal estado, con
Recubrimiento presencia de corrosién bajo depositos que no
58 P-10 VT Exterior i1 Daiiado No definido N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. 100 Defecto INF No INSP-V-09-001 | puede ser cuantificada por la preparacion
superficial presentada para la presente
Se observa un proceso de corrosién
P.E. (Corrosi6n electrolquimico con productos de corrosion y
59 P-10 VT Exterior 2 . Corrosion Atmosférica N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. -0,3 20 Evaluar y tomar accion | INF No INSP-V-09-001 | pintura con falta de adherencia que propician el
Generalizada) . e
aumento de velocidad de corrosion bajo
depositos
60 P-06 VT Exterior [i% P-E. (Corrosion | ¢ oci6n Atmostérica Jc01 Int 11 a Int 10 NA. 37 NA. 228 8 8 1 NA. Bvaluary tomar | |\ o insp.y-09-001 | S¢ Verifico Perdida de espesor por proceso de
Localizada) accion corrosién electroguimico
Recubrimiento anticorrosivo en mal estado, con
Recubrimiento Evaluar y tomar presencia de corrosion bajo depositos que no
61 P-06 VT Exterior 12 rimi No definido NA. NA. NA. NA. NA. NA. N.A. NA. NA. 100 Y INF No INSP 1| puede ser ificada por la 6
Dafiado accion S€ prep:
superficial presentada para la presente
Se observa un proceso de corrosion
£. (Corrosin electrolquimico con productos de corrosion y
62 P-09 vT Exterior i2 Ge‘nerahzada) Corrosion Atmosférica N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. -0.3 20 Evaluar y tomar accién | INF No INSP-V-09-001 | pintura con grietas y falta de adherencia que
propician el aumento de velocidad de corrosion
bajo depositos
Recubrimiento anticorrosivo en mal estado, con
Recubrimiento Evaluar y tomar presencia de corrosion bajo depositos que no
63 P-05 VT Exterior 1 rimi No definido NA. NA. NA. NA. NA. NA. N.A. NA. NA. 100 Y INF No INSP 1| puede ser ificada por la preparacio
Dafiado accion .
superficial presentada para la presente
Se observa un proceso de corrosion
electrolquimico con productos de corrosion y
64 P05 VT Exterior 2 PE. (Corrosion | oci6n Atmosférica NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. 03 20 Evaluar y tomar accion | INF No INSP-v-09-0o1 [ PIntura con grietas y falta de adherencia que
Generalizada) propician el aumento de velocidad de corrosion
bajo depositos, ademas de la presencia de
entalles mecanicos
Recubrimiento anticorrosivo en mal estado, con
Recubrimiento Evaluar y tomar presencia de corrosién bajo depositos que no
65 V-09 VT Exterior 1 No definido N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. 100 ‘/ INF No INSP- 1| puede ser ifi por la 1
Dafiado accion
superficial presentada para la presente
Se observa un proceso de corrosion
electrolquimico con productos de corrosion y
66 V-09 VT Exterior 2 PE. (Corrosion | ci6n Atmosférica NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. 0,5 30 Evaluar y tomar accion | INF No INSP-v-09-001 | PiNtura con grietas y falta de adherencia que
Generalizada) propician el aumento de velocidad de corrosién
bajo depositos, ademas de la presencia de
entalles mecanicos y amolados
Recubrimiento anticorrosivo en mal estado, con
Recubrimiento Evaluar y tomar presencia de corrosion bajo depositos que no
67 V-02 VT Exterior n Danad No definido N.A. N.A. N.A. N.A. NA. NA. N.A. N.A. N.A. 100 acczn INF No INSP-V-09-001 | puede ser cuantificada por la preparacién
superficial presentada para la presente
Se observa un proceso de corrosion
electrolquimico con productos de corrosion y
68 V-02 VT Exterior i2 PE. (Corrosion | ocisn Atmosférica N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. 03 30 Evaluar y tomar accion | INF No INSP-v-09-0o1 [ PIntura con grietas y falta de adherencia que
Generalizada) propician el aumento de velocidad de corrosion
bajo depositos, ademas de la presencia de
entalles mecanicos y amolados
Deii 4 MAWP (173.17 PSI) Menor a la Presion de
69 N7 ING Exterior n e“c'e"?'as e Disefio inadecuado NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. 0,3 NA. Defecto MC-V-09-01 Disefio 250 Psig, Refuerzo no adecuado por UG-
ngenieria 37 (Presion interna).
MAWP (167.88 psi) Menor a la Presion de
Deficiencias de Disefio 250 Psig, Refuerzo no adecuado por UG-
70 N8 ING Exterior 12 Disefio inadecuado N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. Defecto MC-V-09-01 37 (Presion interna). El filete interno de)
Ingenieria _
soldadura (Leg 41 = 0.1969 in) es menor que el|
minimo requerido de 0.31"
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Deficiencias de N El espesor Actual 0.328" es Menor que el
71 Cc-01 ING Exterior 13 Ingenieria Disefio inadecuado N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. Defecto MC-V-09-01 espesor requerido de 0.3284"
Deficiencias de - El espesor Actual 0.328" es Menor que el
72 Cc-02 ING Exterior 14 Ingenieria Disefio inadecuado N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. Defecto MC-V-09-01 espesor requerido de 0.3284"
MAWP (167.98) Menor a la Presién de Disefiol
250 Psig. El espesor requerido tr para la presion|
Deficiencias de N de la boquilla de entrada excede el espesor de laf
73 N3 ING Exterior 15 ngeniera Disefio inadecuado N.A. N.A. NA. NA. N.A. NA. NA. NA. NA. NA. Defecto MCV-0901  [pared del componente. (Presion intera)
Refuerzo no adecuado por UG-37 (Presion|
interna). El filete interno de soldadura (Leg 41 =|
0.2362 in) es menor que el minimo requerido de|
0.31"
MAWP (249.49) Menor a la Presion de Disefiof
74 ML ING Exterior 16 Deficiencias de Disefio inadecuado NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. Defecto Mcv-0g.01  |250 Psig. Refuerzo no adecuado por UG-37)
Ingenieria (Presion intena). El filete interno de soldadura)
(Leg 41 = 0.315 in) es menor que el minimo|
requerido de 0.328"
MAWP (249.33 psi) Menor a la Presién de]
Disefio 250 Psig. El espesor requerido tr para lal
Deficiencias de . presion de la boquila de entrada excede el
75 N1 ING Exterior 17 ngenieria Disefio inadecuado NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. Defecto MCV-0901  |espesor de la pared del componente. (Presién
interna). Refuerzo no adecuado por UG-37)
(Presion interna). El filete interno de soldadural
(Leg 41 = 0.2362 in) es menor que el minimo|
requerido de 0.3571"
Deficiencias de La soldadura de filete 0.2362 es menor que la|
76 N4 ING Exterior 18 Ingenieria Disefio inadecuado N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. Defecto MC-V-09-01 requerida por 0.3571
Deficiencias de
7 SI1-01_02 ING Exterior 19 Ingenieria Disefio inadecuado N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. Defecto MC-V-09-01 EL espesor de la plancha base no es adecuado,|
g EL perno de anclaje no es adecuado
MAWP (166.5 psi) Menor a la Presion de]
o Disefio 250 Psig, El espesor requerido tr para la|
78 N2 ING Exterior 110 Deficiencias de Disefio inadecuado NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. Defecto MCv-0901  |Presion de la boquila de entrada excede el
Ingenieria espesor de la pared del componente. (Presion|
interna). Refuerzo no adecuado por UG-37)
(Presion interna).. El filete interno es de 0.1969
es menor que el minimo de 0.31 "
Deficiencias de " El espesor Nominal 0.573" es Menor que el
79 V-01 ING Exterior 111 Ingenieria Disefio inadecuado N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. Defecto MC-V-09-01 espesor requerido de 0.5739"
Deficiencias de El espesor Nominal 0.573" es Menor que el
80 V-02 ING Exterior 112 Ingenieria Disefio inadecuado N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. Defecto MC-V-09-01 espesor requerido de 0.5739"
Espesor Actual MC-VALV-09 o |08 €spesores Actuales son menores al espesor
81 c-01 UTME Exterior n menor al espesor Disefio inadecuado N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. Defecto T NnoT  |requerido por Ingenieria para el cuerpo, cabezal
R (Anexo No 2) .
equerido del recipiente
Espesor Actual MC-VAL-V-09 0 Los espesores Actuales son menores al espesor|
82 c-02 UTME Exterior 2 menor al espesor Disefio inadecuado N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. Defecto A’ 'N' ) |reauerido por Ingenieria para el cuerpo, cabezal
Requerido (AnexoNo 2) del recipiente
Espesor Actual MC-VALV-09 o |08 espesores Actuales son menores al espesor
83 V-01 UTME Exterior 13 menor al espesor Disefio inadecuado N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. Defecto T NnoT  |requerido por Ingenieria para el cuerpo, cabezal
R (AnexoNo 2 ) .
equerido del recipiente
Espesor Actual MC-VAL-V-09 0 Los espesores Actuales son menores al espesor|
84 V-02 UTME Exterior 14 menor al espesor Disefio inadecuado N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. N.A. Defecto A' 'N' 27 requerido por Ingenieria para el cuerpo, cabezal
Requerido (AnexoNo 2) del recipiente
85 C1-306 uTPA Exterior i3 Indicacién Lineal | DSfeCtO de construccion NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. Defecto INS-UT-PA-TOFD- | se gpserva una indicacion Lineal Rechazada del
ylo Montaje 03 93 mm
86 C2-302 UT PA Exterior n Indicacion Lineal Defe“;g;c;’::;”“'én NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. NA. Defecto 'NS'“T'SQ'TOFD' Se observa una indicacién Lineal Rechazada de|
24 mm
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